Instructions for the Use of 


Agta Brovira 


Agta Brovira is a universal enlarging paper of high sensitivity. Brovira with a white or ivory base 
gives neutral black, and Brovira Cream warm black to brown-black image tones. Six contrast 
grades are available: 


Extra Soft =BEW Normal BN 
Soft BW Hard BH 
Special BS Extra Hard BEH 


which enable high quality enlargements to be made from all negatives of very low to high contrast. 
Brovira paper can be toned to yield various print tones by the standard toning processes, 


Darkroom Mumination: For indirect room illumination use Agfa Safelight Filter No. 113 I, 
for direct workbench illumination Agfa Safelight Filter No. 113 D. 


Exposure: In view of the great variety of equipment and light sources used for enlarging, it is 
recommended that the correct exposure time be determined by test strips, 


Development: For the devélopment of Brovira Papers, the packed Agfa paper developers 
Neutol®, Neutol S, Duotol® or Eikonal® are specially recommended. ‘The following formulae 
are suitable for user preparation: 









Agta No. 100 (Normal) Agta No. 105 (Soft) Agta No. 108 (Hard) 
Agfa Metol® 1g. 9 grains 3g. 26 grains 5g. 44 grains 
Sodium Sulphite anh. 13 g. 114 grains 15 g. 132 grains 40 g. 350 grains 
Agfa Hydroquinone 3g. 26 grains — 6g. 53 grains 
Sodium Carbonate 26 g. 218 grains _ 
Pot. Carbonate —~ grains 40 g. 350 grains 
Pot. Bromide 1g. 9 grains Vy grains 2g. 18 grains 


Dissolve in appr. 750 cc., 15 fl. ozs., of water in consecutive order. Make up to full volume 
of 1000 cc, 20 fl. ozs. 

Developing time in all paper developers is 114—2 minutes at 65—68° F. After development 
the papers should be thoroughly rinsed in water, or better still, immersed in a stop bath of 
2% acetic acid for ¥ minute and then fixed. 


Fixing Bath: Agfa Acid Fixing Salt, for user preparation, Agfa formula No. 300. Fixing time 
5 minutes in fresh solutions and up to 10 minutes in slightly used solutions. 
In order to improve the keeping qualities of the final prints, it is advisable to use a 1% sodium 
carbonate bath immediately after fixing. The prints should be immersed in this bath for a 
period not greater than 1 minute. 


Washing : 30—45 minutes in running water ; only 20—30 minutes are necessary after the soda bath. 


Drying: All Brovira papers can be passed through normally heated drying drums and presses. 
Matt Brovira papers, in order to preserve their surface character should, however, be dried 
naturally, or in moderately warm drying machines. In special cases, the usc of a hardening 
fixing bath or a separate hardening bath is recommended. 


Detailed Processing Instructions: We recommend the “Handbook of Agfa Photographic Papers” 
by Dr. Walter Hornung (Karl Knapp-Verlag, Diisseldorf, at present available in German only), 
and the brochure “Agfa Photographic Papers and their Processing” (at present German, 
English, French, Dutch, Italian and Spanish editions). 


Aare 
The paper contained in this packing has been manufactured by 
AGFA-GEVAERT AKTIENGESELLSCHAFT 
509 LEVERKUSEN (Germany) 
Any complaints should be supported by the emulsion batch number printed on the package and should include the 
defective material and, where possible, unexposed paper in its original light-tight packing. In the event of faulty 


manufacture or packing by our firm the paper in question will be replaced by an equal quantity of goods of the same 
size, No other form of compensation can be considered. 


® = Regd. Trade Mark 


Mode d’emploi 


Agfa Brovira’ 


L’Agfa Brovira est un papier d’agrandissement universel de grande sensibilité. Le Brovira sur 
support blanc et ivoire donne des tons noir-neutre, le Brovira chamois des tons allant du noir 
chaud au brun noir. Les 6 gradations: 


Extra Doux BEW Normal BN 
Doux BW Dur BH 
Spécial BS Extra Dor BEH 


permettent d’obtenir des agrandissements d’une qualité constante de tous les négatifs qui se 

présentent, méme de négatifs trés durs ou trés plats. Les papiers Brovira peuvent étre virés en 

des tons différents selon les méthodes usuelles. 

Eclairage du laboratoire: Pour ’éclairage indirect de la piéce, écran protecteur Agfa No. 
113 I; pour l’éclairage du plan de travail, écran protecteur Agfa No. 113 D. 

Exposition: En raison de la multiplicité des appareils et des sources lumineuses utilisés pour 
Vagrandissement, il est recommandé de déterminer le temps d’exposition exact & l’aide d’un 
test préalable. 

Développement: Pour le développement des papiers Brovira, les révélateurs confectionnés 
Neutol®, Neutol S, Duotol® ou Eikonal® sont particuligrement recommandés. Pour la prépa- 
ration individuelle, les formules ci-aprés sont indiquées: 





Agfa 100 (normal) Agfa 105 (doux) Agfa 108 (dur) 
Métol® Agfa lg 3 0g Sg 
Sulfite de soude anhydre 13¢ 15 g 40 ¢ 
Hydroquinone Agfa 3¢@ - 6¢ 
Carbonate de soude 26¢ - _ 
Carbonate de potassium — 15 ¢ 40¢ 


Bromure de potassium lg 04 ¢ 2¢g 
Dissoudre successivement les produits dans environ 750 em d’eau et compléter avec de l’eau 
pour faire 1000 em’, 
Durée de développement dans tous les révélateurs-papier: 114,—2 minutes a une température 
de 18° & 20° C, 
Aprés le développement, rincer abondamment les papiers ou, mieux encore, les plonger dans 
un bain d’acide acétique 4 2% pendant 4% minute, puis les fixer, 

Bain de fixage: Sel fixateur acide Agfa ou bain A préparer eit la formule Agfa 300. 
Pour amiéliorer la stabilité des épreuves terminées, il est recomniandé de les plonger dans un 
bain de carbonate de soude & 1% immédiatement apres le fixage. Ne laisser les papiers qu’une 
minute dans ce bain. t 

Lavage: 30—45 minutes 4 l’eau courante; 20—30 minutes suffiront aprés un bain de carbonate 
de soude. h 

Séchage: Tous les papiers Brovira peuvent étre séchés dans des tambours de séchage et des 
glaceuses chauffés normalement. Les papiers Brovira mats toutefois devraient étre séchés & 
Pair ou dans des sécheuses modérément chauffées pour conserver le caractére propre de leur 
surface. Dans les cas spéciaux, il est avantageux d’employer un bain de fixage durcissant ou 
un bain de durcissement séparé. 


Instructions détaillées de traitement: Veuillez vous reporter au «Manuel deg papiers photographi- 
ques Agfa» du Dr. Hornung (Editions Karl Knapp, Diisseldorf, paru jusqu’s c¢ jour seulement 
en allemand) et 4 la brochure «Les papiers photographiques Agfa et leur tralument» (paru 
en allemand, en anglais, en frangais, en hollandais, en italien et en espagnol). 


wy 


Le papier contenu dans cet emballage est un produit des établissements 

AGFA-GEVAERT AKTIENGESELLSCHAFT 
509 LEVERKUSEN (Allemagne) 
En cas de réclamations, il est indispensable de nous communiquer le numéro d’émulsion imprimé sur l’emballage. 
Nous adresser les échantillons déf¢ctueux et, si possible, du matériel non exposé (emballé hermétiquement) dans 
l’emballage d’origine a l’adresse ci-dessus. Si nous devions constater un défaut de fabrication ou de conditionnement, 
le papier incriminé serait remplacé par du matériel impeccable en quantité égale. Toute autre forme de dédommagement 
est impossible. 


® = Marque déposée 


Indicaciones para el empleo del papel 


Brovira Agfa 


Brovira Agfa es el papel de uso universal para ampliaciones, de elevada sensibilidad. El Brovira 
de soporte blanco y marfil produce imagenes de tono negro neutro y el Brovira chamois im4genes 
de tono negro célido hasta negro parduzco. Se suministra en 6 gradaciones: 


Extra suave = BEW Normal = BN 
Suave = BW Duro = BH 
Especial = BS Extra duro = BEH 


que permiten obtener ampliaciones uniformemente buenas de toda clase de negativos, incluso de 
los mas duros y flojos. En los papeles Brovira pueden producirse diferentes tonalidades, mediante 
los conocidos métodos de viraje. 


Alumbredo del laboratorio: Para el alumbrado indirecto empléese el filtro protector Agfa 
n° 113 Ly para la iluminacién del puesto de trabajo el filtro protector Agfa n° 113 D, 

Exposicién: Dada la gran variedad de aparatos y fuentes luminosas, empleados para los trabajos 
de ampliacién, es conveniente determinar el tiempo de exposicién exacto mediante ensayos 
previos. 

Revelado: Para el revelado, se recomienda particularmente el empleo de los reveladores 
confeccionados Agfa para papeles, Neutol®, Neutol S, Duotol® 0 Fikonal®. Las siguientes 
formulas son adecuadas para preparar uno mismo el revelador: 





Agfa 100 (normal) Agfa 105 (suave) Agfa 108 (duro) 
Metol® Agfa ler. 3 prs. 5 gra. 
Sulfito de sodio anhidro 13 gra. 15 grs. 40 gs. 
Hidroqninona Agfa 3 gra, - 6 gre, 
Carbonato sédico anbidro 26 gre. = ~ 
Carbonato potisico = 15 gra, 40 ars. 
Bromuro potasico 1 gr. 0,4 grs, 2 grs. 


Estos productos se disuelven en el orden indicado, en 750 ce de agua; una vez se hayan disuelto 
completamente se afiade agua hasta el volumen total de 1000 cc. 

Duracién del revelado en todos los reveladores para papel: 114—2 minutos a 18—20° C, 
Después del revelado, los papeles deben ser lavados intensamente en agua corriente 0, mejor 
todavia, tratados primeramente en un baio al 2% de dcido acético, fijandolos después, 

Bano fijador: Empléese sal fijadora acida Agfa o la formula Agfa 300. Duracién del fijado 
5 minutos, en bafios viejos hasta 10 minutos. 

Con objeto de mejorar la conservacién de las copias se recomienda bajiarlas, inmediatamente 
después del fijado, en un baiio al 1% de carbonato sédico. Los papeles s6lo han de permanecer 
un minuto en esta solucién. 

Lavado: 30—45 minutos en agua corriente; si se ha aplicado el baiio de carbonato sédico, 
bastan de 20—30 minutos. 

Secado: Todos los papeles Brovira, a excepcién de los mates, pueden secarse en esmaltadoras 
o tambores calentados nornialmente. Los papeles de superficie mate sdlo deberén ser secados 
al aire o en secadoras templadas, con objeto de que conserven el cardcter de su supertivic. 
En casos especiales se recomienda la aplicacién de un baiio fijador-endurecedor o de un baiio 
endurecedor separado. 

Instrucciones de tratamiento completas y detalladas: Véase el Manual para Papeles Fotograficos 
Agfa‘ del Dr. W. Hornung (Editorial Karl Knapp, Diisseldorf; hasta el presente sélo ha sido 
publicado en alemén) y el folleto *Papeles Fotograficos Agfa y su tratamiento“ (ha sido 
publicado en alemén, inglés, francés, holandés, italiano y espaiiol), 


ay 


El papel contenido en este envase es un producto de 
AGFA-CEVAERT AKTIENGESELLSCHAFT 
509 LEVERKUSEN (Alemania) 
En caso de reclamaciones es indispensable seiialarnos el mimero de emulsién impreso sobre el envase, adjuntando 
los comprobantes defectuosos y, si e8 posible, material no expuesto (protegido de la Juz) en su envase original. En 
caso de que se observen defectos de fabricacién 0 empaquetado, nuestra casa reemplazaré el papel en cuestién por 
otro en perfectas condiciones, en la misma cantidad y formato. Queda excluida enalquier indemnizacién ulterior, 


® = Marca registrada 





Istruzioni per l’uso della carta 


Agfa Brovira 


L’Agfa Brovira é una carta altamente sensibile, adatta per tutti i Javori d’ingrandimento. La 
Brovira con supporto bianco o avorio da toni nero-neutri; la Brovira Chamois toni dal nero-caldo 
al nero-bruno. Essa viene fabbricata nelle seguenti gradazioni: 


Extra morbida BEW Normale BN 
Morbida BW Dura BH 
Speciale BS Extra-dura BEH 


Queste 6 gradazioni consentono di ottenere ingrandimenti di qualita buona ed uniforme, di qual- 
siasi tipo di negativa, anche se molto dura o molto debole. Le carte Brovira possono essere virate 
in varie tonalita mediante i'comuni metodi di viraggio. 

Illuminazione della camera oscura: Per Villuminazione indiretta del laboratorio: filtro 
di protezione Agfa N. 113 1; per V’illuminazione del posto di lavoro: filtro di protezione 
Agfa N, 113 D. { { 

Esposizione: Data la molteplicita dei tipi d’ingranditori e delle sorgenti luminose che possono 
trovare impiego, si consiglia di stabilire l’esatto tempo di esposizione mediante prove preliminari. 

Sviluppo: Per lo sviluppo delle carte Brovira sono particolarmente indicati gli sviluppatori gia 
confezionati Agfa Neutal®, Neutol $, Duotol® o Eikonal®. Volendo preparare da sé lo svilup- 
patore, raccomandiamo le seguenti formule: 








Agfa 100 (normale) Agfa 105 (morbido) Agfa 108 (duro) 
Metolo® Agfa gr. 1 gr. 3 gr. 5 
Solfito di sodio anidro gr. 13 gr. 15 gr. 40 
Idrochinone Agfa gr. 3 = gr. 6 
Carbonato di sodio gr. 26 = _ 
Carbonato di potassio - gr. 15 gr. 40 
Bromuro di potassio gr. 1 gr. 0,4 gr. 2 


Le sostanze elencate vauno sciolte, nell’ordine, in 750 ce, circa di acqua, e completando quindi 
con acqua fino al volume di 1000 cc. 

il tempo di sviluppo per tutti gli sviluppatori per carte pud oscillare tra 1% e 2 minuti a 
18—20° C, 

Dopo lo sviluppo le carte vengono abbondantemente lavate con acqua 0, meglio ancora, immerse 
per mezzo minuto in un bagno di acido acetico al 2%, e quindi fissate. 


Fissaggio: Sale di fissaggio acido Agfa oppure bagno preparato, secondo la formula Agfa 300. 
Durata del fissaggio: 5 minuti; per bagni gid molto sfruttati fino a 10 minuti. 
Per aumentare la durata delle copie, si consiglia l’uso di un bagno di soda all’1% subito dopo 
il fissaggio. Le carte devono rimanere immerse in questo bagno soltanto un minuto. 

Lavaggio: Da 30 a 45 minuti in acqua corrente; dopo il bagno di soda bastano da 20 a 30 minuti. 

Essiccamento: Tutte le carte Brovira possono essere essiccate a caldo nei comuni essiccatoi a 
tamburo oppure nelle smaltatrici. Le carte Brovira matt vanno opportunamente essiccate 
all’aria, onde evitare l'alterazione del carattere delle loro superfici, oppure in smaltatrici 
moderatamente riscaldate. In casi speciali pud essere vantaggioso l’uso di un bagno di fissaggio 
indurente o di un bagno indurente separato. 


Istruzioni pit dettagliate sul trattamento sono contenute nel manuale “Wandbuch der Agfa Photo- 
papiere” del Dr. W. Hornung (Editore: Karl-Knapp-Verlag, Diisseldort apparso finora solo 
in lingua tedesca), oppure nell’opuscolo “Agfa Photopapiere und ihre Verarbettung” (dispo- 
nibile nelle edizioni tedesca, inglese, francese, olandese e spagnola), 


Agfa 
La carta contenuta in questa confezione é un prodotto della 
AGFA-GEVAERT AKTIENGESELLSCHAFT 
509 LEVERKUSEN (Germania) 
In caso direclami per risultati difettosi, preghiamo d’inviarcene una prova, con l’indicazione del numero di fabbricazione 
segnato sull’involucro. Qualora venisse constatato un errore di fabbricazione o di confezionamento della nostra casa, 


Ja carta fotografica contestata verra sostituita con altra perfetta, nella stessa quantita e formato. Non potra essere 
riconosciuto alcun altro indennizzo. 


® = Nome brevettato 


Bruksanvisning fér 


Agfa Brovira’ 


Agfa Brovira ar ett universellt anvandbart férstoringspapper med hég kanslighet. Brovira pa vitt 
eller elfenbenfargat underlag ger neutralsvarta, Brovira Chamois varmsvarta-brunsvarta bildtoner. 
De 6 olika hardhetsgraderna 


extrahart BEH special BS 
hart BH myjukt BW 
normalt BN extra mjukt BEW 


gor det mijligt att framstilla forstoringar fran alla férekommande negativ, aven fran mycket 
harda och kontrastlésa. Brovira-papper kan omtonas till olika fargtoner enligt kinda metoder. 


Mérkrumsbelysning: For indirekt rumsbelysning anviandes Agfa-skyddsfilter nr 113 I, for 
belysning av sjilva arbetsplatsen Agfa-skyddsfilter nr 113 D. 


Exponering: Med tanke pa de olika apparater och ljuskillor som anviindes vid férstorings- 
arbetet, rekommenderas att faststiilla exponeringstiden genom provexponering. 


Bearbetning: Framkallningen sker féretridesvis i en konfektionerad Agfa pappersframkallare 
av typ Neutol®, Neutol S, Duotol® eller Eikonal®. Vill man daremot tillreda framkallaren 
sjilvy rekommenderas féljande recept: 








Agfa 100 (normal) Agfa 105 (mjuk) Agfa 108 (hard) 
Metol® Agfa lg 3 6 Sg 
Natriumsulfit sice, 13 ¢ 15 g 40g 
Hydrokinon Agfa 3g - 6g 
Natriumkarbonat 26g - — 
Kaliumkarbonat — 1g 40g 
Kaliumbromid leg 0,4 ¢ 2¢ 


Kemikalierna léses i 750 ccm vatten varefter ytterligare vatten pafylles till en sammanlagd 
volym av 1000 ccm. 

Framkallningstiden fér samtliga framkallare ar 114,—2 min. vid en temperatur av 18—20° C. 
Efter genomférd framkallning skéljes papperen vil eller ocksa lagges de i ett 2% attiksyrebad 
under c;a 14 minut varefter de fixeras, 


Fixerbad: Surt Agfa fixersalt eller vid sjalvtillredning Agfa-féreskrift 300. 
Fixertiden ar 5 minuter; i aldre bad upp till 10 minuter. 
Hallbarheten hos de fardiga bilderna férbittras avsevart genom anvandning av ett 1% sodabad 
i omedelbar anslutning till fixeringen. I detta bad lagges papperen dock endast under 1 minut. 


Sk6ljning: 30—45 min. i rinnande vatten; vid anvandning av sodabad racker 20—30 minuter. 


Torkning: Samtliga Brovira-papper, med undantag av matta pappersytor, kan torkas i normalt 
uppvarmda torktrummor eller -pressar. Matta Brovira-papper skall for att behalla sin ytkaraktar 
lufttorkas eller behandlas i mattligt uppvarmd torkmaskin. I sirskilda fall kan det vara 
fordelaktigt att anvanda ett hirdfixerbad eller separat hardbad. 


Utférliga behandlingsféreskrifter: Vi hanvisar till “Handbuch der Agfa Photopapiere” av dr W. 
Hornung, Karl Knapp-férlaget, Diisseldorf, som hittills endast utkommit pa tyska spraket, samt 
broschyren “Agfa Photopapiere und ihre Verarbeitung” som hittills utkommit pa tyska, 
engelska, franska, hollindska, italienska och spanska. 


Papperet i denna férpackning har tillverkats av 
AGFA-GEVAERT AKTIENGESELLSCHAFT 
. 509 LEVERKUSEN (Tyskland) 
Vid reklamationer miste ovillkorligen det pa férpackningen tryckta emulsionsnumret uppges och ett prov utvisande 
det felaktiga resultatet bifogas jamte om n igt oexponerat material (|justitt forpackat) i originalforpackningen. 
Om ett fabrikations- eller forpackningsfel fran firmas sida skulle konstateras, ersittes det reklamerade papperet 
med vara av samma mangd och format. Darutéver kan ingen skadeersittning limnas. 





® — Inree. varumiirke 


Gebrauchsanleitung 


{ 
} 
i ° ® 
'Agfa Brovira 
Agfa Brovira ist das universelle VergréBerungs-Papier mit hoher Empfindlichkeit. Brovira auf 


weiBer und elfenbeingefarbter Unterlage gibt neutralschwarze, Brovira Chamois warmschwarze 
bis braunschwarze Bildténe. 6 Hartegrade: 


Extra Weich BEW Normal BN 
Weich BW Hart BH 
Spezial BS Extra Hart BEH 


erméglichen es, von allen yorkommenden Negativen, auch von sehr harten und sehr flauen, 

gleichmafig gute VergréBerungen herzustellen. Die Brovira-Papiere lassen sich nach bekannten 

Methoden in verschiedene Farbténe umtonen. 

Dunkelkammerbeleuchiung: Fir indirekte Raumbeleuchtung Agfa Schutzfilter Nr. 113 I, 
fiir die Arbeitsplatzbeleuchtung Agfa Schutzfilter Nr. 113 D. 

Belichtung: Bei der Vielfalt der Apparate und Lichtquellen, die fiir VergréBerungen Verwendung 
finden, empfiehlt es sich, die richtige Belichtungszeit durch eine Vorprobe zu ermitteln. 

Entwicklung: Zur Entwicklung der Brovira-Papiere seien besonders die konfektionierten Agfa 
Papierentwickler Neutol®, Neutol S, Duotol® oder Eikonal® empfoblen. Zum Selbstansatz 
eignen sich folgende Rezepte: 





i Agfa 100 (normal) — ¢ Agfa 105 (weich) Agfa 108 (hart) 
Metol® Agfa lg 3g 5g 
Natriumsulfit sice. 1g 15 g 40 ¢ 
Hydrochinon Agfa 3g = 6g 
Natriumcarbonat 26g a _ 
Kaliumcarbonat - 15 ¢g 40 g 
Kaliumbromid leg 0,4¢ Q¢ 


In ca. 750 com Wasser nacheinander lésen, mit Wasser auffiillen auf 1000 cem. 
Entwicklungszeit in allen Papierentwicklern 114—2 Minuten bei 18° bis 20° C. 

Nach der Entwicklung werden die Papiere reichlich mit Wasser abgespiilt oder besser Y, Minute 
in ein 2%iges Essigsdurebad gelegt und dann fixiert. 


Fixierbad: Saures Agfa Fixiersalz oder Vorschrift Agfa 300 zum Selbstansetzen. Fixierdauer 
5 Minuten; in alteren Badern bis 10 Minuten. 
Zur Verbesserung der Haltbarkeit der fertigen Bilder empfiehlt es sich, ein 1%iges Sodabad 
unmittelbar nach der Fixage anzuwenden. Die Papiere sollen nur eine Minute in dieses Bad 
eingelegt werden. 


Wé&sserung: 30—45 Minuten in flieSendem Wasser; nach Sodabad geniigen 20—30 Minuten. 


Trocknung: Alle Brovira-Papiere kénnen in normal geheizten Trockentrommeln und Trocken- 
pressen verarbeitet werden. Matte Brovira-Papiere sollten zur Wahrung ihres Oberflichen- 
charakters an der Luft offer in nur mif®ig erwirmten Trockenmaschinen getrocknet werden. In 
besonderen Fallen ist die Anwendung eines Hiirtefixierbades oder eines getrennten Hartebades 
vorteilhaft. 

Ausfiihrliche Verarbeitungsvorschriften: Wir verweisen auf das ,,Handbuch der Agfa Photopapiere“ 
von Dr. W. Hornung (Karl Knapp-Verlag, Diisseldorf, bisher nur in deutscher Ausgabe 
erschienen), und auf die Broschiire ,,Agfa Photopapiere und ihre Verarbeitung“ (bisher 
deutsche, englische, franzésische, hollindische, italienische und spanische Ausgaben). 


af? 
Das Papier dieser Packung wurde von der 


AGFA-GEVAERT AKTIENGESELLSCHAFT 
509 LEVERKUSEN 
hergestellt. Bei Beanstandungen wird unbedingt um Angabe der auf der Packung aufgedruckten Emulsionsnummer 
gebeten, unter Beifiigung der felilerhaften Belege und, sowcit méglich, unbelichteten Materials (lichtsicher verpackt) 
in der Originalpackung. Im Falle der Feststellung eines Fabrikations- oder Verpackungsfehlers unserer Firma wird 
das beanstandete Papier durch Ware in gleicher Menge und Format ersetzt. Eine dariiber hinausgehende Ent 
schidigung ist nicht méglich. 
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